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Tensile effects of platelet architectures in woven EPPs

Goal:

* Predicuve model for EPP tensile performance

* Interpretative model for EPP tensile performance
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Stiffness response of engineered prepreg composites in a geometry
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Figure 10: Comparison of measured deflection profiles for the baseline continuous specimen [AQ] and three woven EPP architectures
[Al & A2 & A3] at TOON load.
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Cosa serve per portarlo in azienda

Serve un impianto che consenta di trattare gli scarti di produzione in modo automatico. Per rendere
I'approccio totalmente industriale. Obiettivo e realizzare un pilot plat di questo sistema.

Partner coinvolgibili: aziende che si occupano di compositi, aziende che si occupano di automazione
Tempi indicativi: 2 anni per concepire e sviluppare il pilot —plant

Tipo di collaborazione possibile: testing / progetto pilota
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A chi puo interessare

3—5 settori target: Automotive, Motor Sport, Droni, Macchine Automatiche

3 benefici concreti per I'impresa: riduzione costi, aumento efficienza, sostenibilita
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