RIVESTIMENTI AVANZATI PER
COMPONENTI IN
MANIFATTURA ADDITIVA

Campioni di leghe a base di Al7Si, AISI10 e TiGAI4V ottenuti tramite
fusione laser a letto di polvere (L-PBF) e rivestiti con coating per
aumentare la resistenza all'usura di componenti automobilistici e
aerospaziali (in diverse condizioni di trattamento termico)
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Laboratorio di Metallurgia e Materiali Metallici Avanzati
Spoke 1 -WP1

in collaborazione con LAFER s.p.a. (PC) per i coating, CNR-Parma per Laser Powder Bed Fusion (L-PBF) di componenti metallici in

leghe tipo AISi7, AISi10 e TiBAI4V
analisi FIB, UNIMORE prove di usura

Heat-treated rolled and L-PBFed Ti6Al4V bar
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Coating in AICrN e DLC (Diamond Like Carbon)
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results

Sia i rivestimenti in film sottile DLC* che
AICrN possono essere depositati su
substrati di Ti6Al4V L-PBF con prestazioni
simili a quelle note per i pezzi lavorati con

metodi convenzionali.
*Diamod Like Carbon

Studio dell’adesione di un rivestimento a
base DLC su leghe LPBF AISi7TMg e
AlISi10Mg in funzione dello stato del
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L-PBF Ti6Al4V alloy
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Excellent substrate/coating adhesion

DLC on LPBF AKIMe: ball-on-diac tests
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componente: come fabbricato, invecchiato
direttamente, solubilizzato e T6. Quelli
solubilizzati hanno substrati piu duri di
quelli T6 dopo il rivestimento a causa
delle precipitazioni durante il processo di
deposizione stesso, mentre i substrati T6
hanno subito un invecchiamento
eCcCcessivo.
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Cosa serve per portarlo in azienda

» Adattamenti necessari (customizzazione, scaling, integrazione)

» Partner coinvolgibili: produttori di componenti metallici in L-PBF (aziende automotive e
aeronautiche) e di coating su leghe metalliche in funzione dell’utilizzo del componente, enti di
ricerca e/o Universita per eventuali prove ad alta T

» Tempi indicativi (siamo in fase di sperimentazione)

» Tipo di collaborazione possibile: testing / progetto pilota / licenza / co-sviluppo
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A chi puo interessare

3—5 settori target: Automotive, aerospace, manifattura meccanica

3 benefici concreti per I'impresa: sostenibilita, aumento efficienza, riduzione costi
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